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Resinlay Speed Pattern

Resina acriica autopolimerizable para patrones.

Resinlay Speed Pattern es una resina autopolimerizable (polvo vy
liquido) desarrollada principalmente para construccion de patrones de
fundicion. De polimerizacion ultra rapida (5 minutos), baja contraccion y
facil aplicacion en funcion de su baja fluidez, la resina brinda rapidez y
grecwsnon en los trabajos en la clinica y en el laboratorio. Resinlay Speed

attern atiende los requisitos de la norma ISO 20795-1, Tipo 2, Clase 1,
garantizando resultados de alta calidad

Indicaciones:

Resinlay Speed Pattern es indicada para los siguientes casos:
Construccion de patrones de copyings e inlay / onlay. Construccion de
coronas telescopicas, barras linguales, conectores ganchos.
Construccién de puentes de Maryland'y puentes adhesivos. Construccion
de barras de protocolo de implante. Construccion protesis fijas.
Construccion de supra estructuras de implantes. Moldeados intra
radiculares para construccion de ntcleos fundidos. Fijacion de soldadura
y transfer de implante. Construccion de casquetes para moldeados. Telas
temporales para soldaduras.

Uso:

Agite el frasco de polvo antes del uso. Colocar el polvo en un vaso Dappen
Y el liquido en otro recipiente. Con el modelo debidamente aislado, iniciar
a confeccion del patrén, utilizando un pincel de pelo de Marta pré
contornado n® 2. En el caso de moldeados intra radiculares para
construccion de nlcleo fundido en la técnica directa, se debe evitar el
contacto de la resina con los tejidos orales. Se recomienda utilizar el
aislante en pasta como separador para evitar la alteracion dimensional del
modelo de yeso y garantizar una separacion perfecta. Mojar el pincel en el
liquido y posteriormente en el polvo, aplicandolo en la region del preparo,
hasta lograr la forma deseada. Aguardar la polimerizacion (5 minutos) y
remover la pieza del modelo. Realizar el acabamiento de forma convencio-
nal; se recomienda la aplicacion de una fresa de diamante en baja
rotacion. Antes de proceder la inclusién en el revestimiento, se recomienda
recubrir la resina con una fina capa de cera, evitando trincas en los moldes

Advertencias, precauciones y restricciones:

Po Liquido
Meio Peligro para  Irritante Inflamable Irritante Peligro para
ambiente  la salud la salud

PELIGRO

Solamente para uso odontolégico. Uso profesional. Manipular el producto
en local ventilado, utilizando espatula, guantes desechables, gafas de
proteccion y tapa bocas. Se recomienda Ta manipulacién del producto en
temperatura ambiente (20°C a 25°C). Mantener el embalaje siempre
cerrado. En caso de alergia comprobada del paciente a cualquiera de los
componentes de este producto, el mismo no deberé ser utilizado. No se
recomienda la manipulacion de este producto por parte de gestantes y
lactantes. Realizar los controles habituales para el control microbioldgico
durante la manipulacion. Los recipientes, instrumentos y las manos deben
estar libres de contaminantes para evitar la contaminacion de las piezas y
del paciente con microorganismos. Los recipientes, instrumentos, las
piezas y las manos deben estar libres de cera o grasa para obtener una
adecuada union quimica entre las resinas. Seguir las instrucciones de uso
para evitar residuos de monémero en la pieza rebasada, alteracion de
color, desgaste acelerado, rotura y para evitar que la proétesis desprenda
del diente durante el uso. El no cumplimiento de las instrucciones de uso
puede afectar el desempeno del producto. No reutilizar los embalajes del
roducto. Resina: Puede formar mezclas aire/polvos inflamables.
liminacion: Los residuos deben ser eliminados en basureros industriales
o sanitarios, de acuerdo a la legislacion vigente. No eliminar los residuos
en cursos de agua o junto a los residuos domésticos. La Ficha de
Seguridad para Productos Quimicos de este producto puede ser solicitada
Bor teléfono. Producto inflamable. Temperatura de ignicion: 421,4 °C.
unto de inflamabilidad: 10°C. Conservar lejos de cualquier fuente de
ignicion — No fumar. Cualquier incidente grave relacionado con el producto
ebe comunicarse al fabricante y a la autoridad competente del Estado
miembro en el que estén establecidos el usuario y/o el paciente
Polvo / Liquido / Kit: Puede provocar reacciones alérgicas en la piel.
Puede provocar irritacién en las vias respiratorias. Utilice solamente al aire
libre o en lugares bien ventilados, Polvo / Kit: Causa irritacion de la piel.
Toxico Eara los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos.
Evite inhalar el polvo. Lavar las manos cuidadosamente después de la
manipulacion. Mantener el embalaje cerrado. Liquido / Kit: Liquidos y
vapores altamente inflamables. Nocivo para los organismos acuéticos.
Mantiene alejado del calor, chispa, llama abierta y superficies calientes.
Mantener el recipiente herméticamente cerrado. Evitar inhalar las neblinas
y los vapores.

Polvo: ONU 3077 / Liquido: ONU 1247
Composicion:

Polvo: PMMA yg;\%memos organicos.
Liquido: MMA, DMPT y BHT.

Almacenamiento:
Polvo: Almacenar el producto en local fresco, seco y protegido de la luz

solar,
Liquido / Kit: Aimacenar el producto en local fresco, seco y protegido de
la luz solar. No almacenar en temperatura superior a 35°C
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Resinlay Speed Pattern

Self-curing acrylic resin for dental casting patterns

Resinlay Speed Pattern is a self-curing acrylic resin (powder and liquid)
developed mainly to fabricate casting patterns. With' ultrafast curing (5
minutes), low contraction and easy athcatwom because of its low flow, the
resin provides a fast and accurate work, both in the dental office and in the
laboratory. Resinlay Speed Pattern meets the requirements of ISO 20795-1,
Type 2, Class 1, thus ensuring high-quality results.

Indications:

Resinlay Speed Pattern is recommended for the following applications
Manufacture of carved resin patterns for transfer copings and inlays/
onlays. Manufacture of telescopic crowns, lingual bars, connectors and
hooks. Manufacture of Maryland bridges and adhesive bridges.
Manufacture of bars for implant protocols. Manufacture of carved fixed
dental prostheses. Manufacture of implant superstructures. Intracanal
impressions for manufacturing cast metal cores. Fixing of weldings and
implant transferents. Manufacture of unitary trays for impressions.
Temporary screens for welding.

Use:

Shake the powder bottle before use. Place the powder in one Dappen dish
and the liquid into another. With the model properly isolated, start carving
the pattern, using a n° 2 pre-contoured mink-hair brush. In case of
intracanal impressions, for manufacturing cast metal posts and cores using
direct technique, avoid contact of resin with oral tissues. We advise the use
of insulation paste to avoid dimensional changes of the plaster model and
to ensure a perfect separation. Dip the brush'into the liquid and then into
the powder, applying it on the preparation to achieve the desired shape.
After polymerization (5 minutes), remove the prosthesis from the model.
Finishing is performed in the usual manner. It is recommended that the
initial finishing be carried out using with a low-speed diamond bur. Before
investing the cast, it is recommended that the resin is covered with a thin
layer of wax, to avoid cracks in the impression.

Warnings, precautions and restrictions:

Powder Liquid
Environment  Health Irritating Flammable Irritating Health
hazard hazard

DANGER

For dental use only. Professional use. Handle the product in a ventilated
place, using a spatula, Weann(? disposable gloves, goggles and a mask. It
Is advisable to handle the Fro uct at room temperature %20" to 25°C). Keep
the packaging closed at all times. The product must not be used whenever
there is evidence of an allergic reaction to any of its components. It is not
advisable for pregnant women and infants to handle this product. Follow
the usual procedures for microbiological control during handling
Containers, instruments and the hands should be free from contaminants,
to avoid contamination of the prosthesis and of the patient with
micro-organisms. Containers, instruments, components, and the hands
should be free of wax or grease so that a proper chemical bond may be
achieved between the resins. Follow the directions for use to avoid the
presence of residual monomer in the manufactured prosthesis, changes in
color, breakage and accelerated wear. Failure to follow the directions for
use may affectwroducl performance. Never let cured material contact
mouth tissues. Monomer can lead to irritation of the patient skin/mucosa.
The product must not be used with any other chemically activated resin, to
avoid dimensional changes in the patterns. Never place dispensed powder
and liquid back into their respective bottles. Never reuse packaging. Resin:
May form flammable air/powder mixtures. Disposal: Waste must be
disposed of in an industrial or sanitary landfill, in compliance with local
legislation in force. Never dispose of waste in sewers, waterways or
household waste. The Material Safeg Data Sheet for this product can be
re(iuested by phone. Flammable product. Ignition temperature of the liquid
421.4° C. Flash point: 10 ° C. Keep away from any sources of ignition - Do
not smoke. Any serious incident related to the device should be reported to
the manufacturer and the competent authority of the Member State in which
the user and/or patient is established.

Powder / Liquid / Kit: Causes skin irritation. May cause allergic skin
reactions. May cause irritation of the respiratory tract. Causes damage to
hearing organs by repeated or prolonged exposure. Use only outdoors or
in a well-ventilated area. Powder / Kit: Suspected of causing cancer. May
affect the fertility or fetus. Highly toxic to aquatic organisms with long lasting
effects. Obtain ‘'specific instructions before use. Do not handle the product
until you have read and und restroom all safety precautions. Avoid inhaling
dust. Wash hands thoroughly after handling. Liquid / Kit: Highly flammable
liquids and vapors. Harmful to aquatic organisms. Keep away from heat,
sparks, naked flames and hot surfaces. Keep container tightly closed
Avoid inhaling mists and vapors.

Powder: ONU 3077 / Liquid: ONU 1247

Composition:

Powder: PMMA and organic_Pigmems

Liquid: MMA, DMPT and BH

Storage: .

Powder: Store in a dry, cool place, sheltered from sunlight.

Liquid / Kit: Store in a dry, cool place, sheltered from sunlight. Do not store
the product in temperature above 35°C.
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